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La presente invention est relative, d'une facon 
generate, aux tetes de vaporisateurs a employer 
avec des recipients destines a debiter certains pro- 
duits sous pression, et concerne plus particuliere- 
ment une tete vaporisatrice concue pour realiser 
une projection tourbiUonnaire. 

Au cours des dernieres annees, de nombreuses 
matieres ont ete logees sous forme de particules 
en suspension ou en dissolution dans des bidons, 
bouteiiles ou bombes, et debitees a la demande 
au moyen de distributeurs et de tetes vaporisa- 
trices. Les distributeurs correspondent a un grand 
nombre de constructions differentes et sont montes 
sur le contenant tel que bidon, et sont relies a un 
appareil de vaporisation approprie, babitueliement 
du type a bouton-poussoir. Une pression verticale 
ou oblique sur la tete vaporisatrice ouvre le dis- 
tributee, et la matiere jafflit a force par un ori- 
fice approprie de la tete. 

Des produits facilement vaporisables, tels que 
des insecticides liquides, des lotions capillaires, 
des desodorisants ou autres, se debitent facilement. 

J*J? n ± s . _P?^5H»» . qui _sont miscibles ayec.ies 
produits a vaporiser ou qui sont capables de dis- 
soudre les matieres solubles, sont loges dans le 
recipient avec un agent propulseur, tel qu'un gaz 
compatible avec le produit ou que du freon, et 
amenes a traverser un simple orifice menage dans 
la tete vaporisatrice. L'expansion de la vapeur ou 
du gaz quittant i'orifice externe realise normale- 
ment un fin brouillard, donnant la dispersion ou 
pouvoir couvrant desire. Le dosage peut s'accom- 
plir a 1'interieur, dans le distributee meme, ou a 
1'exterieur par Porifice d'echappement. 

On a eprouve des difncultes considerables en 
tentant de debiter en dispersion fine des matieres 
sojides ou visqueuses qui ne sont pas susceptibles 
d'etre « vaporisees ». De telles matieres sont por- 
tees par des excipients Hquides varies sous forme 
de suspensions, d'emulsions et de mousses, et il est 
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souvent necessaire de les propulser au moyen d'air 
ou de gaz comprime compatible avec ces matieres. 
On doit reconnaitre que l'expansion qui se produit 
en cas de decharge d'une vapeur dans Patmosphere 
a I'orifice de sortie ne se manifestera qu'a un 
faible degre, si tant est qu'elle se produise, dans 
le cas de telles matieres insolubles ou non vapo- 
risables. A moins qu'on fasse quelque chose pour 
reduire la matiere en brouillard, son passage pro- 
voque dans un simple orifice n'aura pas d'autre 
resultat que de creer une veine de liquide jail- 
lissant de la tete. Un reglage et un dosage sont 
necessaires, meme s'il etait possible d'obtenir la 
dispersion desiree, et ce rentage et ce dosage 
etaient inconnus anterieurement a la presente 
invention, au moins en ce qui concerne la distri- 
bution de ces matieres dans un etat et suivant 
un modele appropries et desirables de dispersion 
des particules. 

Lesdites matieres comprennent les cires, les em- 
pois, certaines builes lourdes et corps analogues. 
On peut meme y joindre certaines peintures, bien 
que les_enduits et -peintures laquees r pour la -plu- 
part, aient pu etre debites avec succes a partir de 
recipients sous pression, au moyen d'un dispositif 
de distribution comprenant un embout vaporisa- 
teur ayant un appendice tubulaire tourne vers le 
bas et pourvu d'une rainure a sa partie inferieure. 
Cet appendice entre dans une chambre de distribu- 
teur » et la rainure est mise en communication avec 
1'interieur du recipient lorsque 1'organe de distri- 
bution, tel qu'un plongeur, est decolle de la sur- 
face du dessous d'un joint annulaire a travers 
lequel passe 1'appendice. De telles tetes vaporisa- 
trices sont pourvues d'un orifice externe de de- 
charge de construction plus ou moins classique; 
mais, pour la plupart, les enduits et peintures 
laquees comportent une matiere pigmentaire fine- 
ment broyee et portee par un vehicule volatil faci- 
lement vaporise et entrainant avec lui les parti- 
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[L355.350] 2 
cules de peinture. Bien que pratiquement a 1'etat 
liquide quand ils atteignent 1'orifice, la peinture 
et son vehicule explosent pratiquement en sortant 
par 1'orifice de decharge, du fait de 1'expansion 
soudaine du vehicule volatil. 

Les matieres du type non vaporisable et inso- 
luble, qui ne sont pas susceptibles d'etre trans- 
poses par des vehicules vaporisables, presentent 
des problemes considerables quand on veut les 
debiter a partir de contenants sous pression. En 
sus de la difficulty qu'on a a les repartir en brouil- 
lard, un obstacle creant des problemes probable- 
men t plus ardus est celui que presente 1' obstruction. 
Ces matieres, designees ci-dessous sous le nom de 
matieres « lourdes 2>, obstruent les passages ordi- 
n aires, principalement du fait que des particules 
echappent a la suspension ou s 9 accumulent dans les 
coins ou les fentes sous 1'effet de 1'inertie ou de 
la force centripete. Ces matieres sont normalement 
expulsees a force du recipient en un melange qui 
est si epais ou si lourd qu'il est insuffisant pour 
creer, par lui-meme et en lui-meme, une vapori- 
sation ou mise en brouillard correspondant a 1'usage 
desire. 

On sait qu'une solution a 1'un ou Tautre de ces 
problemes, ou aux deux, a consiste a creer une 
rotation du melange dans la tete vaporisatrice et 
Iorsque ce melange sort par 1'orifice de decharge. 
II en resulte ce qu'on appelle une pulverisation 
tourbillonnaire, qui, s'il est possible de la pro- 
duire avec le regiage et le dosage appropries, pro- 
cure les qualites de debit desirees. 

La presente invention realise la solution de ces 
problemes en imprimant une rotation rapide au 
melange pendant qu'il traverse la tete vaporisa- 
trice et s'en echappe, afin de produire une pulve- 
risation tourbillonnaire. Un grand nombre de tetes 
vaporisatrices ont ete proposees, avec le but de 
produire une pulverisation en tourbillon, mais, en 
ce qui concerne ce qui est connu, ces tetes n'ont 
pas reussi" a debiter "des matier"es lourdes avec" 
une dispersion et un regiage appropries, et sans 
qu'il se produise une obstruction des passages de 
la tete qui la rend inutilisable. 

Suivant l'invention, il est realise une tete de 
vaporisateur comprenant : un corps presentant un 
conduit accouplant ce corps a urie source de me- 
lange fluide sous pression, ce corps ayant une 
chambre formatrice d'un tourbillon et plusieurs 
passages relies, d'une facpn general e, tangentielle- 
ment a la chambre et entre cette chambre et le 
conduit, une chambre de regularisation du tour- 
billon, de forme annulaire, placee au voisinage de 
la chambre formatrice de tourbillon, a laquelle 
elle est reliee au moyen d'uhe ouverture annulaire 
entre les deux chambres, ledit corps comportant 
un moyen, loge dans la chambre de formation, 
pour faire passer le melange fluide en un mou- 



vement rotatif, par ladite ouverture annulaire, dans 
la chambre de regularisation, et cette derniere 
chambre ayant un orifice coaxial conduisant a 
Texterieur du corps. 

En outre, suivant rinvention, il est realise une 
tete vaporisatrice destinee a etre employee avec 
un recipient sous pression, qui permet la disper- 
sion de melanges sous pression vehiculant des 
matieres lourdes, ladite tete etant construite au 
moyen d'un nombre minimal de parties simples 
et de production economique, faciles a assembler. 

Enfin, egalement suivant l'invention, il est rea- 
lise une tete vaporisatrice qui produit une pulve- 
risation tourbillonnaire, pour la dispersion et la 
mise sous forme de brouillard de melanges sous 
pression de matieres lourdes, tete qui peut etre 
construite pour se combiner facilement avec des 
dispositifs de distribution de construction variee. 

D'autres avantages decoulant de l'invention ap- 
paraitront au cours de la description de celle-ci, 
ci-apres, se rapportant a des modes preferes de 
realisation de cette invention. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'exemple : 

La figure 1 est une vue partielle, en elevation 
de face, d'un recipient sous pression dont ia tete 
vaporisatrice est construite suivant l'invention; 

La figure 2 est une vue analogue, mais eclatee 
dans une certaine mesure, montrant le gicleur rap- 
porte degage de la tete; 

La figure 3 est une vue en coupe mediane de 
la tete, avec le gicleur separe de la tete, la coupe ^ 
etant effectuee dans cette tete, d'une fagon ana- 
logue, suivant la ligne 3-3 de la figure 5 et dans 
le sens indique; 

La figure 4 est une vue en coupe partielle a 
grande echelle de la tete et du distributeur des 
figures 1 et 2, avec certaines parties representees 
en coupe; 

La figure 5 est une vue par 1'arriere montrant 
i'interieur "du gicleur, etant entendu - que la face 
plane de ce gicleur en constitue la face avant; 

La figure 6 est une vue en coupe du gicleur sui- 
vant la ligne 6-6 de la figure 5 et dans le sens 
indique; 

La figure 7 est une vue partielle en coupe de 
la tete a laquelle le gicleur est lie de facon per- 
manente, cette vue etant prise suivant la ligne 7-7 
de la figure 4 et dans le sens indique; 

La figure 8 est une vue en coupe analogue a 
celle de la figure 4 mais a echelle reduite, repre- 
sentant une variante du dispositif ; 

La figure 9 est une vue en elevation par 1'avant 
de la tete de la figure 8, le gicleur ayant ete en- 
leve. 

On se referera ici a un « melange sous pres- 
sion » ou a un <s melange propulse On desire 
entendre par la la totalite du melange de matiere 



et de vehicule avec 1'agent propulseur, s'il en est 
un en occlusion, qui traverse le distributeur et 
la tete de vaporisation. Ces expressions sont em- 
ployees comme etant plus generales que « aero- 
sols j> parce que ce dernier mot implique une 
vapeur tres fine ou un gaz, et exclut, au sens 
propre, une dispersion de matieres lourdes se pre- 
sentant habituellement en fines gouttelettes ou par- 
ticules. Par exemple, un melange propulse tel que 
defini peut consister en une suspension de fines 
particules de cire et d'un abrasif, dans un vehi- 
cule a base d'eau, avec un gaz ou de 1'air corn- 
prime, occius en faible quantite dans 1'eau. Ordi- 
nairement le propulseur est a 1'etat gazeux au- 
dessus du vehicule et de la matiere lourde, et le 
melange qui est projete au-dehors ne contient pas 
de propulseur. Une faible quantite de propulseur 
peut etre introduite directement dans le distribu- 
tee pour donner une poussee supplemental au 
melange qui passe a la tete vaporisatrice. 

L'invention est caracterisee par la realisation, 
dans une tete vaporisatrice destinee a etre em- 
ployee avec un recipient sous pression pour debiter 
un melange sous pression comportant une ma- 
tiere lourde, d'un embout horizontal forme dans 
la tete, coaxialement a une cavite annulaire, et 
ayant une piece avant ou gicleur engage dans la 
cavite, contre i'embout, et se combinant a celui-ci 
pour realiser des passages conduisant a une pre- 
miere chambre de turbulence qui donne un mou- 
vement rotatif initial au melange propulse. Cette 
chambre est appelee la chambre de formation du 
tourbillon. De cette chambre le melange en rota- 
tion passe k une seconde chambre de turbulence 
qui regularise ou filtre le mouvement rotatif et 
decharge le tourbillon a grande vitesse dans 1'at- 
mosphere par un orifice ouvrant sur 1'exterieur. 
La seconde chambre est appelee ici chambre de 
regularisation du tourbillon. Les chambres et 1'ori- 
fice sont coaxiaux a 1'embout. L'embout est muni 
d'un prolongement de diametre ^eduit qui passe 
par le centre de la chambre de formation du tour- 
billon, et en partie dans la chambre de regula- 
risation du tourbillon, pour definir la face interne 
de cette derniere chambre, et en meme temps 1'en- 
tree restreinte de ladite chambre. 

L'obstruction des passages de la tete vaporisa- 
trice est un inconvenient qui est probablement 
tres serieux dans le cas de certaines matieres 
lourdes qui sont debitees en grande quantite. Les 
cires a polir font partie de ces matieres lourdes. 
Ces cires se deposeht dans les fentes et dans les 
coins et s'accumulent rapidement jusqu'a bloquer 
1'ecoulement du melange propulse. La tete vapori- 
satrice suivant l'invention est a haut rendement 
parce qu'elle evite pratiquement toute obstruction. 
Meme si certains des passages de debit se trou- 
vaient obstrues, le mode de construction suivant 
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l'invention est tel que la tete vaporisatrice fonction- 
nerait encore avec un jet de debit peut etre un 
peu reduit, mais de forme symetrique. 

Les figures 1 et 2 represented une tete vapori- 
satrice 10, construite suivant l'invention, m on tee 
sur un ensemble de distributee designe par 12 
sur la figure 4 et contenu dans un recipient 14 
sous pression. Ce recipient 14 est constitue par 
un bidon ou bouteille ayant un couvercle 16 fixe 
a sa partie superieure. Le couvercle 16 est en 
tole estampee et formee de fagon approprie pour 
realiser un bossage ou piedestal central 18 ayant 
une ouverture centrale coaxiale 20. Un joint annu- 
laire 22 en caoutchouc est serre en place a 1'inte- 
rieur du piedestal 18, avec son ouverture centrale 
36 coaxiale a 1'ouverture 20. L'ensemble de dis- 
tributeur 12 comprend un plongeur 13 qui est 
normalement rappele vers le haut par le ressort 
helicoidal 24 contenu dans le boitier 26 du dis- 
tributee. L'extremite 28, formant collerette, du 
boitier du distributeur, est serree par un sertis- 
sage 30 contre la face du dessous du joint 22. 
Le plongeur 13 a la possibility de monter et de 
descendre a Finterieur du boitier de distributeur 
26, et comporte a son extremite superieure un 
epaulement 34 qui vient en contact avec le des- 
sous du joint 22 autour de son ouverture cen- 
trale 36 qui joue le role d'un siege de distri- 
buteur. 

La tete vaporisatrice 10 a un appendice 38 
dirige vers le bas qui traverse avec possibility de 
glisser, mais cependant de fagon etanche, 1'ouver- 
ture centrale 36 du joint 22 et actionne le dis- 
tributeur. L'extremite du bas de 1'appendice 38 
est pourvue d'une rainure longitudinale 40 qui 
deb ouche a travers la paroi de cet appendice et 
s'etend vers le haut sur une courte longueur dans 
le joint 22, mais sans deboucher sur la face supe- 
rieure de ce joint quand le plongeur 13 repose 
sur son sie ge. La rainure 40 peut^ presenter une 
nervure de renfort telle que 42. 

L'appendice 38 est creux, comme represente, et 
menage un conduit central 44. Ainsi, quand le 
plongeur du distributeur est pousse vers le bas 
par 1'utilisateur qui appuie sur le haut de la 
tete 10, 1 'epaulement 34 est decolle du dessous 
du joint 22, et donne passage au melange pousse 
par la pression, qui monte du fond du recipient 
14 par le tube plongeur 46 et penetre dans la 
chambre interne 47 du boitier de distributeur 26. 
Le melange monte le long du plongeur 13, fran- 
chit 1'epaulement 34 et parvient a la rainure 40, 
d'ou il debouche dans le conduit 44 d'ou il est 
debite. On se rendra compte que, lorsque la tete 
vaporisatrice 10 est employee avec des melanges 
autres que ceux qui comportent des matieres lour- 
des, le conduit 44 sert de chambre d'expansion ini- 
tiale. Autrement, le melange passant par le con- 
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duit sera probablement a Fetat liquide. Les flecbes 
de ia figure 4 moritrent le trajet suivi par le me- 
lange projete, bien que cette figure represente 
le distributeur ferme, et qu'on doive comprendre 
que le decollement de 1'epaulement 34 est neces- 
saire avant- de pouyoir debiter la matiere contenue 
dans le recipient. 

Si on le desire, une poussee additionnelle pour 
le melange projete peut etre realisee en introdui- 
sant une faible quantite de i'agent propulseur dans 
ia chambre 47 au moyen d'une petite ouverture 45^ 

La construction decrite jusqu'a ce point est 
connue. C'est la construction de 1'embout ou . tete 
vaporisatrice 10 qui constitue 1'essentiel de Tin- 
vention. 

Le corps 48 de la tete vaporisatrice 10 peut 
avoir des parties evidees comme en 50 pour 1'al- 
leger et reduire ainsi au minimum la quantite 
de matiere necessaire pour mouler cette tete, mais 
ceci n'est pas essentiel. Le conduit 44 continue 
assez haut dans la tete presque jusqu'en haut, 
comme represente en 52, et debouche dans une 
cavite annulaire allongee 54, disposee horizontale- 
ment, avec laquelle il communique par les entrees 
56 et 58. En comparaison avec le diametre de 
1 'orifice doseur externe qui va etre decrit, il est pro- 
bable qu'une seule de ces entrees 56 et 58 serait ne- 
cessaire, et, de cc fait, il n'est probablement pas 
necessaire que le conduit 44 continue jusqu'a u 
point 52. Toutefois on obtient, en employant les 
deux entrees, une meilleure distribution dans la 
cavite 54. 

La cavite 54 doit sa forme a un embout cylin- 
drique central 60, venu de matiere avec la tete 
vaporisatrice et coaxial a la cavite 54, ledit em- 
bout 60 ayant tin petit prolongement ou saillie 62 
place a son extremite externe et coaxial a 1'em- . 
bout 60. Cette saillie 62 est un element important 
de Tinvention, et est susceptible de prendre de 
nombreuses. f ormes._S^ 

lie venue de matiere avec l'embout 60 et l'embout 
venu de matiere avec la tete, ces parties peuvent 
etre moulees ou formees separement et assemblies 
a la tete . 10. Toutefois, il est tires economique, et 
preferable de beaucoup, de mouler la tete avec 
1'embout 60 et la saillie 62, d'une seule piece, 
en une seule operation. La saillie 62 sera designee 
sous le terme de « mandrih » pour des raisons qui 
apparaitront plus loin. 

Un gicleur en forme de godet ou de boucbon 
porte la reference 64; cette piece est engagee a 
frottement dans la cavite 54, rextremite ouverte 
coiffant l'embout 60. L'extremite ouverte est consi- 
deree comme Tarriere du gicleur tandis que son 
extr emite fermee est consideree comme son avant. 
'. .l^TLe gicleur 64. coporte un fond 66 et une paroi 
v laterale annulaire 68, dont le diametre est tel, par 
rapport au diametre interne de la cavite 54, que 




cette paroi /s'ajuste exactement dans la cavite. Au 
moulage, la cavite 54 peut etre pourvue d'un tres 
petit bourrelet annulaire 70, de telle sorte que 
lorsqu'on met en place a force le gicleur 64 le 
bourrelet 70 mord dans la paroi 68, et, par 
fluage a froid, penetre eventuellement de facon 
permanente dans .cette paroi, en formant un joint 
d'etancheite tres eflicace. Autrement, la pression du 
melange propulse pourrait chasser par soufflage 
le gicleur 64 hors de la cavite 54. Cette cavite 
est legerement elargie en 71 pour faciliter 1'entree 
du gicleur 64. 

On se reportera aux figures 3, 4, 5 et 6 qui 
represented le gicleur 64. Son fond 66 comporte 
une face avant plane ou lisse 72, avec un trou 
central 74 qui forme Torifice externe de debit. 
Le melange sera vaporise ou emis en brouillard 
par cet orifice 74. Coaxialement audit orifice, 
se trbuvent deux engagements etages qui, en com- 
binaison avec la saillie 62, forment une premiere 
chambre 76, qu'on appellera chambre de forma- 
tion du tourbillon, et une seconde chambre 78 
qu'on appellera chambre de regularisation du tour- 
biflon. Au • dessin, la chambre 76 est representee 
comme etant carree dans son ensemble, mais elle 
^omprend - quatre branches- ou can aux tangentiels 
representes en 79, 80, £2 et 84. La chambre 78 
est annulaire et communique directement avec la 
chambre 76. Les deux chambres 76 et 78 sont 
formees dans la paroi de base 66 au moulage du 
gicleur 64. 

Cet agencement donne naissance a quatre pris- 
mes de forme triangulaire 86, 88, 90 et 92 dans 
le fond du gicleur; ces prismes presentent des 
surfaces transversales planes a I'extremite arriere 

. ouverte du gicleur 64. Les plans correspondant 
aux hypotenuses de ces trian^es s'etendent a peu 
pres sur toute la longueur du gicleur 64 dans le 
sens axial, e'est-a-dire parallelement a Taxe de 

„l!orifice_ externe _74 _et ,de_la chambre 78, de. sorte 
que les parois formees par ces plans ont, en coupe, 
a peu pres la forme de segments de cercle, et 
que la forme generale, en coupe transversale, de 
rinterieur du gicleur est carree avec des angles 
legerement arrondis. Les surfaces des parois resul- 
tant de cet agencement sont designees par 94, 
96, 98 et 100. A leurs extremites exterieures, ces 
parois s'ecartent vers rexterieur, en formant des 
surfaces obliques 102, 104, 106 et 108 en seg- 
ments de cercle. Outre qu'elles servent a guider 
1'embout 60 dans le gicleur 64, les surfaces obli- 
ques forment des surfaces de guidage pour 1'ecode- 
ment du melange propulseur. Le bord chanfreine 
109 aide a mettre facHement en place le gicleur. 

L'embout 60 a un diametre externe qui est a 
peu pres egal a la distance d'un plat a I'autre du 
carre, e'est-a-dire a la distance entre les parois 
opposees 94 et 98, par exemple. Lorsque le gicleur 
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64 est presse dans la cavite 54, il se forme done 
quatre passages axiaux de forme irreguliere tels 
que ceux figures en 110, 111, 112 et 113 sur la 
figure 7, chacun de ces passages etant en commu- 
nication directe avec Tune des rainures ou canaux 
tangentiels respectifs 79, 80, 82 et 84. La sail- 
lie 62 traverse completement la chambre 76 et 
penetre partiellement dans la chambre 78. Le me- 
lange propulse penetrant, par les entrees 56 et 58, 
dans la cavite 54 longe les quatre passages irre- 
guliers 110, 111, 112 et 113 pour parvenir aux 
rainures 79, 80, 82 et 84. On voit que ces rainures 
sont recouvertes ou fermees au voisinage de la 
chambre 76, par la face d'extremite 114 de 1'em- 
bout 60, qui vient buter contre les surfaces trian- 
gulaires 86, 88, 90 et 92 et les recouvrir a peu 
yjres. 

En examinant la figure 5, on voit que le me- 
lange propulse entre dans la chambre 76 de for- 
mation du tourbillon en quatre points, tangentiel- 
lement a cette chambre, ce qui provoque un mou- 
vement rotatif du melange a 1'interieur de la 
chambre 76 dans le sens inverse des aiguilles d'une 
montre, comme represente par les fleches, et a 
une Vitesse considerable du fait du petit volume 
de la chambre 76. Ce tourbillonnement se produit 
autour de la saillie 62. En fait, cette saiilie 62 
est un mandrin formateur de tourbillon, et il favo- 
rise le tourbillon en definissant un centre deter- 
mine autour duquel la rotation est forcee de se 
produire. La pression du melange qui entre conti- 
nuellement force le melange tourbillonnant a pas- 
ser immediatement dans la chambre 78 qui, de 
preference, est d'un volume moindre. Le mandrin 
62 definit une entree annulaire 116, visible sur la 
figure 4, et donnant acces a ia chambre 78, et cette 
chambre de regularisation du tourbillon elle-meme 
est de forme annulaire parfaite, grace a quoi il 
se produit un filtrage ou regularisation mecanique 
*? U _ tourbiIion - La vites se du to urbillon aug mente 
a cause du diametre plus petit de la chambre 78, 
et, partant, la matiere est ejectee par I'orifice 
externe de debit 74 sous forme d'un tourbillon a 
vitesse elevee. II en resulte une dispersion et une 
mise en brouillard completes des matieres lourdes 
contenues dans le melange. 

On notera que la communication entre la cham- 
bre de formation et la chambre de regularisation 
du tourbillon se fait par I'ouverture annulaire 116 
entourant le mandrin 62. C'est pourquoi la sortie 
du melange en rotation quittant la chambre de 
formation se produit en des points espaces radia- 
lement par rapport au centre de rotation du tour- 
billon, de telle sorte que le melange est introduit 
dans la^ chambre de regularisation avec une vitesse 
circonferentielle considerable. La demanderesse es- 
time que ce phenomene est du a 1'existence du man- 
drin, car 1'absence dudit mandrin aurait pour 
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resultat le fait qu'une quantite considerable de 
melange sortirait par le centre de la chambre de 
regularisation, et dans ce cas la vitesse circonfe- 
rentielle reelle serait notablement moindre. 

II a ete constate que Tune ou deux des rainures 
79, 80, 92 et 84 peut s'obstruer sans empecher le 
fonctionnement de la tete vaporisatrice 10. Dans 
certaines circonstances, Fobstruction de toutes les 
rainures sauf une n'empechera pas le fonctionne- 
ment. Du fait de 1'entree tangentielle de Taerosol 
par quatre points differents, Telimination d'un 
point ou davantage n'empeche pas les autres d'exer- 
cer un mouvement de rotation ou de tourbillon- 
nement autour du mandrin 62. On pense que le 
mandrin empeche la formation de courants trans- 
versaux ou de turbulences qui pourraient contre- 
balancer 1'effet rotatif provoque par 1'entree du 
melange. Une formation dissymetrique du melange 
tourbillonnaire dans la chambre 76 n'aura pas 
pour effet d'empecher une dispersion en tourbillon 
de se produire a la sortie de i'orifice 74, du fait 
de Taction regularisante et acceleratrice de la 
chambre 78. 

II a ete constate qu'un reglage excellent du 
debit sans perte d'efficacite de la dispersion et 
de la finesse de vaporisation peut s'obtenir en 
faisant varier les dimensions du mandrin 62, de 
la chambre 76, de la chambre 78 et/ou de I'ori- 
fice externe 74. 

De preference, les extremites 7¥ 9 8(/ 9 82' et 84' 
des rainures sont arrondies pour eliminer les angles 
morts. De meme, le bord externe de I'embout 60 
est arrondi pour presenter un passage progressif 
au melange contenant des matieres lourdes. 

La tete vaporisatrice 10, telle que decrite ci-des- 
sus, comporte un appendice 38 dirige vers le bas 
et est adaptee pour etre employee avec un ensem- 
ble de distributee qui se trouve en entier au- 
dessous du point 22. Une telle tete vaporisatrice 
peut et re facileme nt retiree, du joint et_nettoyee-ou _ 
remplacee. 

Toutefois Tinvention ne se limite pas a ce mode 
de construction, qui a ete concu pour un mouve- 
ment de va-et-vient vertical. EHe peut etre employee 
dans des constructions qui sont prevues pour fonc- 
tionner par inclinaison, ou par combinaison d*in- 
clinaison et de va-et-vient. En outre, on peut em- 
ployer d'autres types de distributee a va-et-vient. 

Dans le mode de construction des figures 8 
et 9, la tete vaporisatrice 150 est representee 
montee, sur un ensemble comprenant un couvercle 
16 et distributee 32^ Ici, on a represente Yen- 
semble non combine a un bidon ou bouteille. C'est 
sous cette forme que le dispositif est vendu a 
ceux qui mettent en recipients des produits sous 
pression, ayant une tete vaporisatrice mise en 
place ou non. La levre roulee 16', avec un com- 
pound 17 formant joint mis en place, sera sertie 
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sur le recipient dans {'atelier de remplissage. 

La tete 150 ne differe de la tete 10 qu'a un 
point de vue. Au lieu d'un appendice 38 venu de 
matiere, la tete 150 presente un ales age 152, et 
I'ensemble de distributeur 32' comporte un corps 
154 venu de matiere qui a une par tie inferieure 
13 formant plongeur et une partie superieure 38 
tubulaire. La partie 38 fait saillie par 1'ouverture 
36 du joint 22, comme represente sur la figure 8, 
et forme un corps creux au-dessus du piedestal 18. 
Le centre du corps creux 156 est ferme a son 
extremite du bas, et ouvert a celle du hauL II 
y a un ou plusieurs passages transversaux 158 
au bas du trou central, au voisinage de 1'extremite 
fermee, ces passages etant normalcment bloques 
par le joint 22. Le ressort 24 loge dans le boitier 
26 pousse le bas du plongeur 13 pour amener 
1'epaulement 34 en contact de fermeture avec le 
joint 22. Quand on presse la tete 150 vers le bas, 
elle pousse a son tour le corps 154 vers le bas 
par rapport au joint 22; en amenant les passages 
158 au-dessous de ce joint et etablissant ainsi 
une communication entre la chambre 47 et le trou 
156. On peut employer dans 1'alesage 152 un petit 
bourrelet, semblable au bourrelet 70, mais qui n'a 
pas ete represente. 

Le gicleur 64 et 1'embout 60 sont de construc- 
tion et de fonctionnement identiques a ceux de la 
tete 10. 

On se rendra compte que, si on prevoit un jeu 
sufBsant en 20, 1'appendice 38 est susceptible d'etre 
incline en vue de provoquer la sortie du melange, 
bien que le dispositif soit concu principalement 
pour un mouvement de va-et-vient vertical. 

En ce qui concerne les matieres dont soht for- 
mes les divers composants representes, les distri- 
buteurs sont faits, pour la plus grande partie, en 
metal ou en matiere plastique. Par exemple, les 
boitiers de distributeurs, tels que 26, sont en 
metal_ou__en _matiere_plastique;._le. distributeur _13 . 
de la figure 4 est babituellement en matiere plas- 
tique; le distributeur 154 de la figure 8 est en 
matiere plastique ou en metal; le joint 22 est babi- 
tuellement en caoutcbouc naturel ou synthetique. 
II est beaucoup plus pratique de faire les couver- 
cles 16 en tole metallique pour permettre leur f or- 
mage facile sur des machines a estamper et per- 
mettre leur fixation par sertissage ou procede 
analogue. De preference, les tetes de vaporisation 
10 et 150 et leur bouchon sont en matiere plas- 
tique moulee, bien que 1'usage de metaux moules 
en coquille ou usines ne soit pas bors de portee 
de rinvention. C'est 1'emploi de matiere plastique 
moulee qui est le plus economique. 

En ce qui concerne les types de matieres plas- 
tiques employes, il convient de prendre soin de 
cboisir une composition appropriee qui, au moins, 
est nettement compatible avec les bases et les agents 
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propulseurs employes dans le melange. Le gon Se- 
men t ou la deterioration dus a des reactions phy- 
siques ou cliimiques peuvent etre insignifiants avec 
un choix correct des matieres plastiques. De nom- 
breuses resines synthetiques peuvent convenir. 

Pour dormer une idee des dimensions des com- 
posants, il sufiira d'indiquer quelques cotes : il en 
est donne ci-dessous une liste, uniquement a titre 
d'exemple, et sous reserve de vari antes : 

Diametre de la chambre 78 de regularisation du 
tourbillon, 1,27 mm; 

Diametre de 1'orifice externe de debit 74, 
0,57 mm; 

Longueur axiale totale de la chambre 78, compte 
non tenu du mandrin 62, 051 mm; 

Longueur axiale de I'orifice 74, 0,20 mm; 

Distance entre plats des faces des parois 94, 96, 
98 et 100, et diametre de 1'embout 60, 35,5 mm; 

Diametre exterieur du boucbon 64, 5,7 mm; 

Diametre du mandrin 62, 0,77 mm. 

Les autres dimensions sont plus ou moins pro- 
portionnelles a celles qui ont ete donnees ci-dessus. 

H est facile d'introduire des variantes dans les 
details de construction sans s'ecarter de 1'inven- 
tion. A titre d'exemple de telles variantes, la 
chambre 76 de formation du tourbillon et les rai- 
nures tangentielles 79, 80, 82 et 84 pourraient 
etre faits de telle sorte que les rainures s'ecartent 
du centre suivant des spirales et que la chambre 
76 elle-meme soit plus arrondie de telle sorte que 
1'ecoulement du melange propulse soit plus regu- 
lier dans cette chambre. Les matrices permettant 
cette construction seraient plus difficiles a faire 
et plus cheres, mais le dispositif fonctionnerait 
conf ormement a la theorie de 1'invention. De meme, 
la chambre 78 de regularisation du tourbillon pour- 
rait etre un prolongement, dans le sens axial, de 
la chambre 76 de formation du tourbillon, avec 
des parois a convergence graduelle et sans angles 
. . vif s„*L.i*entree, _ce. qu'on _obtiendrait _en _detaillant 
de facon plus poussee les cavites de moulage. Dans 
ce cas, le mandrin 62 ne serait pas necessairement 
cylindrique, mais deviendrait plus efficace en etant 
conique ou de profil suivant les parois des cham- 
bres combinees,. a une distance appropriee de ces 
parois, pour obtenir les effets desires. 

Les modes de construction qui ont ete repre- 
sentes et decrits ici sont de realisation pratique 
et relativement simple, si I'on tient compte des 
techniques et des outillagcs dont on dispose pour 
former des cavites de moulage. Ces modes de 
construction donnent dans d'exceHentes conditions 
les resultats escomptes, nonobstant la presence de 
quelques aretes vives et la necessite, pour le me- 
lange propulse, d'operer des cbangements de direc- 
tion. H est a supposer que des ameliorations 
seraient obtenues par 1'emploi d'angles arrondis ou 
mo yens analogues. 



RESUME 

L'invention a pour objet une tete vaporisatrice 
pour melanges sous pression, remarquable notam- 
ment par les caracteristiques suivantes considerees 
scparement ou en combinaisons : 

1° Elle comprend : un corps ayant un ensemble 
de conduit reliant ce corps a une source de me- 
lange fluide sous pression, ce corps ayant une 
chambre de formation de tourbillon et piusieurs 
passages relies tangentieliement, dans leur ensem- 
ble, a ladite chambre et faisant communiquer 
ladite chambre et ledit ensemble de conduit, une 
chambre de regularisation de tourbillon, de forme 
annulaire, placee au voisinage de la chambre de 
formation a laquelle elle est reliee au moyen d'une 
ouverture annulaire menagee entre les deux cham- 
bres, ledit corps comportant un moyen, loge dans 
la chambre de formation, destine a amener le me- 
lange, par un mouvement rotatif de ce melange, 
a passer, par l'ouverture annulaire, dans la cham- 
bre de regularisation, et la chambre de regulari- 
sation ayant un orifice coaxial conduisant a Fex- 
terieur du corps; 

2° L'ensemble de conduit comprend un conduit 
vertical adapte pour etre relie a la source, et piu- 
sieurs passages horizontaux dans leur ensemble, 
relies respectivement et a peu pres directement au 
conduit vertical et aux passages tangentiels, les 
chambres etant disposees coaxialement, Tune imme- 
diatement a cote de 1'autre; 

3° La chambre de regularisation du tourbillon 
est de diametre plus petit que la chambre de for- 
mation, le moyen loge dans la chambre de forma- 
tion est un mandrin central formateur de tourbil- 
lon qui traverse le centre de la chambre de for- 
mation de telle sorte que le melange tourbillonne 
autour du mandrin; et le mandrin s'etend au moins 
j usque dans la chambre de regularisation, de sorte 
que Fentree dans la chambre de regularisation a 
Pajtirjffe I 3 ch ambre de f ormat ion est annulaire ; 

4° Le corps a une cavite avec un embout cen- 
tral, et il est prevu un gicleur en forme de godet 
engage dans la cavite de facon a etre en contact 
avec Fembout; les chambres, les passages et le 
mandrin etant realises par des formes combinees 
de la cavite et de Fembout, Forifice etant au centre 
du gicleur; 

5- Le corps comprend un organe formant bou- 
ton-poussoir avec un conduit vertical destine a 
etre relie a la source, et faisant partie de l'en- 
semble de conduit; cet ensemble de conduit com- 
prend aussi piusieurs passages horizontaux relies 
au conduit vertical et espaces circonferentielle- 
ment autour d'un axe qui fait un angle conside- 
rable par rapport au conduit vertical et comprend, 
d'une facon generale, Faxe le long duquel la tete 
decharge le melange; chacun des passages dis- 



7 — [1.355.350] 
poses tangentieliement correspond a un des pas- 
sages horizontaux; la chambre de formation du 
tourbillon est perpendiculaire a Faxe ci-dessus, et 
lui est coaxiale, et Forifice est a une certaine dis- 
tance, le long de Faxe, de la chambre de forma- 
tion; 

6° L'ouverture annulaire entre les deux cham- 
bres est coaxiale a l'ouverture de sortie et a la 
chambre de formation du tourbillon, et situee 
entre cet orifice et cette chambre, et le volume 
de la chambre de regularisation est inferieur a 
celui de la chambre de formation ; 

7° La chambre de regularisation est disposee 
de telle sorte qu'un mouvement rotatif se produise 
dans un plan transversal aux passages horizontaux, 
et la liaison avec les passages horizontaux com- 
prend, dans ce plan, des canaux conducteurs de 
melange entre la chambre de formation et les pas- 
sages horizontaux; 

8° Le mandrin s'etend dans la chambre de for- 
mation du tourbillon et lui est coaxial; 

9° La tete vaporisatrice est combinee avec un 
recipient constituant la source de melange, et ac- 
couple a Fextremite superieure de ce recipient; 

10° A titre de mode prefere de realisation de 
l'invention, une tete vaporisatrice est formee de 
deux parties assemblies, une partie comprenant un 
corps a bouton-poussoir et 1'autre constituant un 
gicleur, le corps ayant un conduit vertical et un 
dispositif pour accoupler ce conduit a une source 
de melange sous pression, un puits cylindrique 
dispose horizontalement dans le corps communi- 
quant par un bout avec le conduit et ouvert a 
Fautre bout a Fexterieur du corps, un embout 
allonge venu de matiere avec le corps, coaxial au 
puits et de diametre moindre que la paroi inte- 
rieure du puits de telle sorte qu'embout et puits 
menagent entre eux une cavite allongee, le gicleur 
etant en forme de godet avec une paroi cylin- 
drique et une paroi de base, Fextremite ouverte 
du" gicleur etant introduite dans la" Cavite et la 
surface externe de la paroi cylindrique etant en 
contact etanche avec la cavite, la forme interne 
de la paroi cylindrique et la forme externe de 
Fembout n'etant pas correspondantes, raais s'en- 
gageant Fune dans Fautre pour former piusieurs 
passages horizontaux disposes circonferentielle- 
ment, conduisant a la paroi de base du gicleur 
du cote interieur, une cavite de formation de tour- 
billon au centre de la paroi de base, Fextremite 
de Fembout s'appuyant a cette paroi et couvrant 
la cavite, des canaux formes par Fextremite de 
la paroi de base entre les passages et la cavite, 
entrant dans cette cavite tangentieliement pour cau- 
ser un mouvement rotatif du melange qui s'y 
trouve, un orifice de decharge ouvrant a Fexte- 
rieur etant menage dans la paroi de base coaxia- 
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lenient a la cavite, et une ahambre annulaire, entre 
la cavite et I'orifice, f aisant passer ie melange en 
rotation a i'orifice; 



. . 11° L'embout comporte on mandrin central fai- 
sant saillie a travers le cavite formatrice de tour- 
billon; 
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